ENISO11611

X

DIN EN ISO 11611:2008-01
Schutzkleidung fiir SchweiBen
und verwandte Verfahren

Anwendungsbereich

Diese Norm legt Priifverfahren und Leis-
tungsanforderungen zur Schutzkleidung
fir Personen beim SchweiBen sowie bei
verwandten Verfahren mit vergleichbaren
Risiken fest. Diese Kleidung schitzt den
Trager gegen kleine geschmolzene Metall-
spritzer, gegen kurzzeitigen Kontakt mit
Flammen sowie gegen Strahlungswirme
aus dem Lichtbogen. SchweiBerschutzklei-
dung selbst schitzt nicht gegen Korper-
durchstromung.

Der Codebuchstabe A
im Piktogramm

Beflammung von Materialien und
Nahten nach EN 15025

A1: Flachenbeflammung 10 Sekunden
A2: Kantenbeflammung 10 Sekunden

MUHLMEIER («r

Klassifizierung

Klasse 1 (niedrige Klasse) bietet Schutz
gegen weniger gefahrdende SchweiBver-
fahren und Arbeitsplatzsituationen mit
weniger SchweiBspritzern und niedrigerer
Strahlungswarme. Bestandigkeit gegentiber
Metalltropfen bis zu einer Temperatur-
erhéhung um 40°K auf der Probenriick-
seite: 15 bis 24 Tropfen und Warmedurch-
gangsindex RHTI > 7 s (fir 24° C).

Klasse 2 (hohere Klasse) bietet Schutz
gegen stirker gefahrdende SchweiBver-
fahren und Arbeitsplatzsituationen mit
mehr SchweiBspritzern und starkerer
Strahlungswarme. Bestindigkeit gegeniiber
Metalltropfen bis zu einer Temperaturer-
héhung um 40° K auf der Probenriickseite:
> 25 Tropfen und Warmedurchgangsindex
RHTI > 16 s (fiir 24° C).

Einsatzgebiete

Klasse 1 - bezogen auf das Verfahren
Manuelle SchweiBtechniken mit Bildung
von SchweiBspritzern und Metalltropfen:
GasschmelzschweiBen
WIG-SchweiBen
MikroplasmaschweiBen

Hartlgten

PunktschweiBen

MMA-SchweiBen

DIN EN 150 11611

Klasse 1 - bezogen auf die
Umgebungsbedingungen
Betrieb von Maschinen, z. B.:

= Sauerstoffschneidemaschinen

= Plasmaschneidemaschinen

= Widerstands-SchweiBmaschinen

= Maschinen fiir thermisches
SprithschweiBen

m TischschweiBen

Klasse 2 - bezogen auf das Verfahren
Manuelle SchweiBtechniken mit erheb-
licher Bildung von SchweiBspritzern und
Metalltropfen:

= MMA-SchweiBen

» MAG-SchweiBen

u selbstschiitzendes Filldraht-
LichtbogenschweiBen

= PlasmaschweiBen

= Fugenhobeln

= Sauerstoffschneiden

= thermisches SprithschweiBen

Klasse 2 - bezogen auf

die Umgebungsbedingungen

= enge Rdume

= UberkopfschweiBen oder -schneiden
oder Arbeiten in vergleichbaren
Zwangshaltungen

Zugfestigkeit

= 400 N (IS0 13934)

Weiterreidfestigkeit

= 20N (150 13937-2)

Begrenzte Flammausbreitung

kein Weiterbrennen

keine Lochbildung

kein Abtropfen
Nachbrennzeit =2 s
NachglOhzeit < 2 s

Angabe des Verfahrens

Al - Oberflachenbeflammung
A2 - Kantenbeflammung

Bestﬁnd:gkeit gegeniiber = 15 Tropfen (Klasse 1)

keinen Metallspritzern = 25 Tropfen (Klasse 2]

Wirmedurchgang RHTI = 7 5 [Klasse 1]

Strahlung RHTI = 16 5 (Klasse 2)

Durchgangswiderstand = 10° 2 (bei 85% rel. Luftfeuchte)

Vorbehandlung Mindestens Sx oder entsprechend der
Kennzeichnung des Herstellers

Designanforderungen lacke muss Hosenbund 20 em Oberlappen

maximal 15 cm Abstand zwischen den Knopfverschlssen

Taschen missen mit Patten abgedeckt sein



