MUHLMEIER

COMPOSITES %

MUHLMEIER GMBH & CO. KG
GOTTLITZWEG 2
95671 BARNAU - GERMANY

WWW MUEHLMEIER.DE

PHONE +49 9635 9202-11
FAX +49 9635 9202-68
FASER@MUEHLMEIER.DE

Technisches Datenblatt

AVANTI Refill - Spriihkleber

Repositionierbar & wiederbefillbar

Beschreibung:

AVANTI Refill ist ein neuartiger Spriihkleber in einem wiederbefiillbaren
Druckbehilter. Dadurch werden Rohstoffe und Kosten gespart, die Umwelt und
Natur geschont sowie die Problemstellung der Verpackungsentsorgung gelost.

Er wurde entwickelt, um in Verfahren unter Druck, wie Infusion bzw. RTM, die Glas-
oder Carbonverstarkungen sowie Kernmaterialien aber auch Prepregs in der Form
zu fixieren.

Besondere Eigenheiten:

AVANTI Refill - Spriihkleber ist kompatibel zu den meisten Polyester- und
Vinylesterharzen und deren Monomeren. Aufgrund der Vielzahl unterschiedlicher
Harz-Rezepturen empfehlen wir dennoch einen Vorversuch, um inshesondere
Haftung und Laminatfestigkeit zu kontrollieren.

Vorteile:

hohe Klebkraft zu Gelcoat, Barrier-Coat, Verstarkungsmaterialien

kompatibel mit Polyester-, Vinylesterharzen

keine Beeintrachtigung der Mechanik, selbst bei Uberdosierung

keine Beeinflussung der Polymerisation des Harzes

keine Einschrankung der Klebkraft, z.B. nach Korrektur des verbleibenden Materials
keine Schwachung der laminaren Anbindung der einzelnen Lagen
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enthdlt einen blauen Farbstoff zur besseren Kontrolle
(Farbe verschwindet wahrend der Polymerisation)

» keine teure Entsorgung der Leergebinde

Chemische und physikalische Eigenschaften des Spriihklebers

Eigenschaften Typische Werte Einheit Methode
Erscheinungsbild blau flussig -- --
Dichte (bei 25°C) 0,71 g/m? 1.0.805
Druck (bei 20°C) 5,5 bar

Lieferform:

AVANTI Refill - Spriihkleber ist verflgbar in
* 12,5 L Kanister-Druckbehélter auf Wunsch wiederbeflllbar
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Vorbereitung:

* Befestigen Sie das grofRere Schlauchende an der Sprihpistole
und ziehen Sie es mit einem Schliissel fest. Uberpriifen Sie
den festen Sitz.

e Schrauben Sie die kleinere Schlauchmutter im Uhrzeigersinn
auf das Ventil (messingfarben-links) und ziehen Sie es mit
einem Schraubenschlissel fest. Uberpriifen Sie den festen
Sitz.

e Drehen Sie das rote Ventil gegen den Uhrzeigersinn,
bis es vollstindig gedffnet ist. Uberpriifen Sie die
Verbindung auf Undichtigkeiten. Ziehen Sie die
Verbindung fest. Kanisterventil nicht schlieffen
bevor der Kanister geleert wurde. (Dies soll das
aushdrten des Klebers im Schlauch oder der Pistole
verhindern).

e Bej der ersten Verwendung oder wenn der Kanister langer als 12 !

Stunden stillsteht, missen Schlauch und Pistole moglicherweise gespllt
werden. Abzug betatigen und Durchfluss durch Drehen der
Einstellschraube an der Rickseite der Pistole einstellen (gegen den
Uhrzeigersinn zum Offnen und im Uhrzeigersinn zum SchlieRen).
Klebstoff auftragen und entsorgen, bis ein gleichméRiges Sprihmuster
erreicht ist.

Arbeitsbeginn:

e Gut schitteln, um den Behélterinhalt gut zu vermischen. Drehen
Sie den Durchflussregler gegen den Uhrzeigersinn (auf der
Rlckseite der Pistole) betdtigen Sie den Abzug und spriihen Sie
his ein gleichm&Riger Durchfluss erzielt wird. Stellen Sie den
Durchfluss nach lhren Wiinschen ein.

e Drehen Sie am Ende des Vorganges das Einstellrad an der Pistole
im Uhrzeigersinn fest, ohne zu belasten, die Nadel kdnnte
brechen.

e Zum Reinigen der Ausristung: Am Ende des Arbeitstages
die vordere Mutter der Pistole, an der sich die Diise
befindet, mit einem Schraubenschlissel abschrauben, mit
dem Losungsmittel SFC300-A reinigen und mit einem
Mikrofasertuch alle Klebstoffreste entfernen. Schrauben
Sie die Mutter wieder Uber die Dlse, ohne sie zu belasten.
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Rickgabe:

e Wenn der Behalter fast leer ist, beginnt der Klebstoff zu spritzen. Dies
zeigt an, auf einen neuen Behdlter umzustellen.

e Sprihen Sie, bis der Behalter vollstandig geleert ist.

e Schliefien Sie das rote Ventil.

e [ §sen Sie den Schlauch in dem Sie die Mutter gegen den Uhrzeigersinn
herausdrehen. Verhinden Sie schnellstméglich einen neuen Behilter mit
dem Schlauch, um zu verhindern, dass der Klebstoff im Schlauch und der

Pistole aushartet.

e Alle Klebstoffriickstande entfernen. Idealerweise verwenden Sie das
Losungsmittel SFC300-A mit einem Mikrofasertuch. AbschlieRend
schrauben Sie die Schutzkappe wieder auf den Auslass.

e Lagern Sie die leeren Behalter an einem sicheren Platz

e Informieren Sie uns, wir organisieren die Abholung und

Wiederbefiillung \

e Wichtig: Sobald der Druckbehalter leer ist muss das Auslassventil mit dem
Losungsmittel gereinigt und mit der anhdangenden Verschlusskappe abgedichtet
werden. Wird der Druckbehalter nicht ordnungsgemaR gereinigt und luftdicht
verschlossen ist KEINE WIEDERBEFULLUNG méglich!

Lagerungs-Empfehlung:

e Eine Lagertemperatur von Uber 50°C ist zu vermeiden. Die Originalgebinde sollten
trocken, bei einer Temperatur zwischen 5°C und 20°C gelagert werden. Unter diesen
Lagerbedingungen bleibt das Produkt flir 12 Monate ab Produktionsdatum stabil.

Die in diesem Datenblatt enthaltenen Informationen basieren auf unseren technischen und wissenschaftlichen
Kenntnissen, jedoch sollten Kdufer und Anwender ihre eigenen Bewertungen unserer Produkte unter ihren
eigenen Einsatzbedingungen durchfuhren.
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