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Produktinformation

ThermoFlow® 601

geschnittene Fasern
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Beschreibung:
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ThermoFlow® 601 - geschnittene Fasern werden
aus silanisierten E-Glasfasern hergestellt.

Das empfohlene Einsatzgebiet ist die Verstdrkung
von PBT/PET. Durch hohe Faserintegritdt ist eine
sehr gute Handhabung, Férderung und Dosierung
gewahrleistet. Die Type 601 zeichnet sich durch
hohe mechanische Festigkeit des Fertigteils aus.

Das Produkt wird aus E-Glas hergestellt,
gekennzeichnet als Aluminium-Borosilikatglas
nach DIN 1259-1 und ASTM D 578.

Qualitatsmerkmale:
v' Beste Rieselfdhigkeit und Dosierung
v/ Optimale Dispergierung der Fasern in ihre Filamente
v" Gute mechanische Festigkeit des Fertigteils
v' Geeignet fiir Lebensmittelkontakt

Technische Eigenschaften (Richtwerte):

Methode Einheit CSEC 10 601 4mm CSEC 13601 4mm
Filament Durchmesser SOP 840_4-11-13 pum 10 13
Schnittlinge SOP 840_4-11-18 mm 4 4
Feuchtigkeitsgehalt I1SO 3344 % -
Gliihverlust (LOI) ISO 1887 % 0,75 0.8

Max. 2% der geschnittenen Fasern kénnen aufserhalb des Langenbereiches sein.

181113 ThermoFlow™ 601

Bestellung per Telefon: +49 9635 9202-11

Seite 1 von 2

per E-Mail: faser@muehlmeier.de
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in BigBag: netto 1000 kg; Palette 110 x 110 cm; Hohe 143 cm

Jede Verpackungseinheit ist mit folgenden Informationen gekennzeichnet:
Hersteller, Produkthezeichnung, Charge, Brutto- / Nettogewicht, Produktcode, Produktionsdatum,
Verpackungscode.

Das Produkt wird in geschlossenen und vor Feuchtigkeit geschiitzten Fahrzeugen transportiert.
Die Lieferung erfolgt mit einem Qualitdtszertifikat.

Diese Produkte sollten in der Qriginalverpackung in trockener, iiberdachter, staubfreier Lagerumgebung
gelagert werden. Die empfohlene Temperatur sollte zwischen 10°C bis 30°C bei einer relativen
Luftfeuchtigkeit zwischen 50% bis 75% betragen.

Die Produkte sollten vor der Verarbeitung in der Originalverpackung flir mindestens 24 Stunden im
Arbeitsbereich konditioniert werden. Die Paletten dirfen nicht gestapelt werden, wenn nichts anderes
auf der Verpackungseinheit angegeben ist.

Seite 2 von 2
181113 ThermoFlow™ 601 Bestellung per Telefon: +49 9635 9202-11 per E-Mail: faser@muehlmeier.de
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Produktinformation

ThermoFlow® 636

geschnittene Fasern

MﬂTﬂﬂﬂlS ) ThermoFlow® 636 - geschnittene Fasern werden aus
5 E silanisierten E-Glasfasern hergestellt.
Das empfohlene Einsatzgebiet ist die Herstellung

von PP (Polypropylen) Thermoplastsystemen.
Durch hohe Faserintegritdt ist eine sehr gute
Handhabung, Forderung und Dosierung
gewdhrleistet. Die Type 636 zeichnet sich durch
hohe mechanische Festigkeit, insbesondere bei
Anwendungen in Haushaltsgeréten,
z.B. Geschirrspiilern und Waschmaschinen aus, die
standiger Belastung durch heiBes Wasser und
Reinigungsmittel ausgesetzt sind.
Harzkompatibilitat PP — PVC — PE.

Das Produkt wird aus E-Glas hergestellt,
gekennzeichnet als Aluminium-Borosilikatglas nach
DIN 1259-1 und ASTM D 57

Sehr gute Rieselfdhigkeit und Dosierung

Optimale Dispergierung der Fasern in ihre Filamente TV
Hohe mechanische Festigkeit besonders bei Anwendungen in "Weiler Ware" @@@m@
Beste Farbstabilitit in weiRer Matrix bl
Type 636 kann als Verstarkung fiir Kunststoffe im Kontakt mit Lebensmitteln

(auch in wiederholter Anwendung) in der EU und den USA verwendet werden.

Technische Eigenschaften (Richtwerte): —
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Methode Einheit CSEC 10636 4mm CSEC 13636 4mm
Filament Durchmesser SOP 840 4-11-13 pm 10 13
Schnittlange SOP 840_4-11-18 Mm 4 4
Feuchtigkeitsgehalt SO 3344 % - -
Glihverlust (LOI) ISO 1887 . % 0,65 0,65

Max. 2% der geschnittenen Fasern kénnen aullerhalb des Langenbereiches sein;

Seite 1 von 2
181113 ThermoFlow™ 636 Bestellung per Telefon: +48 9635 9202-11 per E-Mail: faser@muehimeier.de
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in Big Bag: netto 1000 kg; Palette 114 x 114 cm

lede Verpackungseinheit ist mit folgenden Informationen gekennzeichnet:
Hersteller, Produktbezeichnung, Charge, Brutto- / Nettogewicht, Produktcode, Produktionsdatum,
Verpackungscode.

Das Produkt wird in geschlossenen und vor Feuchtigkeit geschiitzten Fahrzeugen transportiert.
Die Lieferung erfolgt mit einem Qualitatszertifikat.

Diese Produkte sollten in der Originalverpackung in trockener, iberdachter, staubfreier Lagerumgebung
gelagert werden. Die empfohlene Temperatur sollte zwischen 10°C bhis 30°C bei einer relativen
Luftfeuchtigkeit zwischen 50% bis 75% betragen.

Die Produkte sollten vor der Verarbeitung in der Originalverpackung fir mindestens 24 Stunden im
Arbeitsbereich konditioniert werden. Die Paletten diirfen nicht gestapelt werden, wenn nichts anderes
auf der Verpackungseinheit angegeben ist.

Seite 1 von 2
181113 ThermoFlow™ 636 Bestellung per Telefon: +48 9635 9202-11 per E-Mail: faser@muehimeier.de
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Produktinformation

ThermoFlow® 672

MUHLMEIER [£2

‘e

COMPOSITES -, 0“'

MUHLMEIER GMBH & CO. KG
OTTLITZWEG 2
85671 BARNAU GERMANY

WWW.MUEHLMEIER.DE
PHOMNE +48 9635 9202-11

FAX +49 0835 9202-68
FASER@MUEHLMEIER.DE

geschnittene Fasern fiir Polyamid PA 6 und 6.6
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Qualitatsmerkmale:

Beste Rieselfahigkeit und Dosierung
Nahezu staubfreie Verarbeitung

€ % LK

Technische Eigenschaften (Richtwerte):

Optimale Dispergierung der Fasern in ihre Filamente
Maximale mechanische Festigkeit des Fertigteils

Beschreibung:

ThermoFlow® 672 - geschnittene Fasern werden
aus silanisierten E-Glasfasern hergestellt.

Das empfohlene Einsatzgebiet ist die Herstellung
von PA6 bzw. PA6.6 (Nylon)-Thermoplastsyste-
men. Durch hohe Faser-Integritat ist eine sehr gute
Handhabung, Forderung und Dosierung
gewihrleistet. Die Type ThermoFlow" 672 zeichnet
sich durch sehr hohe mechanische Festigkeit des
Fertigteils aus.

Das Produkt wird aus E-Glas hergestellt,
gekennzeichnet als Aluminium-Borosilikatglas nach
DIN 1259-1 und ASTM D 578.

Methode Einheit CSEC106724mm | CSEC136724mm
Filament Durchmesser SOP 840 4-11-13 pm 10 13
Schnittlange SOP 840 4-11-18 mm 4 4
Feuchtigkeitsgehalt ISO 3344 %
Glahverlust (LOI) ISO 1887 % 0,7 0,7

Max. 2% der geschnittenen Fasern konnen auBerhalb des Langenbereiches sein.

181113 ThermoFlow™ 672

Bestellung per Telefon: +49 9635 9202-11

Seite 1 von 2

per E-Mail: faser@muehimeier.de
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in Big Bag: netto 1000 kg; Palette 114 x 114 cm

lede Verpackungseinheit ist mit folgenden Informationen gekennzeichnet:
Hersteller, Produktbezeichnung, Charge, Brutto- / Nettogewicht, Produktcode, Produktionsdatum,

Verpackungscode.

Das Produkt wird in geschlossenen und vor Feuchtigkeit geschitzten Fahrzeugen transportiert.
Die Lieferung erfolgt mit einem Qualitatszertifikat.

Diese Produkte sollten in der Originalverpackung in trockener, Giberdachter, staubfreier Lagerumgebung
gelagert werden. Die empfohlene Temperatur sollte zwischen 10°C bis 30°C bei einer relativen
Luftfeuchtigkeit zwischen 50% bis 75% betragen.

Die Produkte sollten vor der Verarbeitung in der Originalverpackung fir mindestens 24 Stunden im
Arbeitsbereich konditioniert werden. Die Paletten diirfen nicht gestapelt werden, wenn nichts anderes
auf der Verpackungseinheit angegeben ist.

Seite 2 von 2
181113 ThermoFlow™ 672 Bestellung per Telefon: +49 9635 9202-11 per E-Mail: faser@muehimeier.de
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Produktinformation

ThermoFlow® 674

geschnittene Fasern

Moferils %
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Qualitatsmerkmale:

RERN N

Beste Rieselfahigkeit und Dosierung
Gute Hydrolysebestandigkeit
Optimale Dispergierung der Fasern in ihre Filamente
Sehr gute mechanische Eigenschaften
Geeignet fir Produkte mit Lebensmittelkontakt

Technische Eigenschaften (Richtwerte):
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Beschreibung:

ThermoFlow® 674 - geschnittene Fasern werden aus
silanisierten E-Glasfasern hergestellt.

Das empfohlene Einsatzgebiet ist die Herstellung
von PA6 bzw. PA6.6 (Nylon)-Thermoplastsystemen
sowie PPA (Polyphtalamide). Durch hohe Faser-
Integritat ist eine sehr gute Handhabung, Forderung
und Dosierung gewdhrleistet. Die Type Thermo-
Flow® 674 zeichnet  sich durch sehr hohe
mechanische Festigkeit des Fertigteils aus.

Das Produkt wird aus E-Glas hergestellt,
gekennzeichnet als Aluminium-Borosilikatglas nach
DIN 1259-1 und ASTM D 578.

Methode Einheit CSEC10674 4mm CSEC13674 4mm
Filament Durchmesser SOP 840_4-11-13 m 10 13
Schnittlange SOP 840_4-11-18 mm 4 4
Feuchtigkeitsgehalt I1SO 3344 % -
Glihverlust (LOI) ISO 1887 % 0,95 0,9

Max. 2% der geschnittenen Fasern kénnen auBlerhalb des Ldngenbereiches sein.

181115 ThermoFlow® 674

Bestellung per Telefon: +49 9635 9202-11

Seite 1 von 2

per E-Mail: faser@muehimeier.de
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MUHLMEIER GMBH & CO. KG
GOTTLITZWEG 2
95671 BARNAU - GERMANY

WWW MUEHLMEIER.DE

PHONE +49 9635 9202-11
FAX +40 9635 9202-68
FASER@MUEHLMEIER.DE

Lebensmittelkontak: -

Dieses Produkt entspricht den folgenden Bestimmungen/Zulassungen:

e Verordnung (EG) Nr. 1935/2004 des Europaischen Parlaments und des Rates vom 27. Oktober 2004
Uber Materialien und Gegenstande, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Beriihrung zu
kommen

e Verordnung (EU) Nr. 10/2011 der Kommission vom 14. Januar 2011 Gber Materialien und
Gegenstdande aus Kunststoff, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Berlhrung zu kommen

e Verordnung (EG) Nr. 1895/2005 der Kommission vom 18. November 2005 (ber die Beschrankung
der Verwendung bestimmter Epoxyderivate in Materialien und Gegenstanden, die dazu bestimmt
sind, mit Lebensmitteln in BerlGhrung zu kommen

in Big Bag: netto 1000 kg; Palette 114 x 114 cm

Jede Verpackungseinheit ist mit folgenden Informationen gekennzeichnet:
Hersteller, Produktbezeichnung, Charge, Brutto- / Nettogewicht, Produktcode, Produktionsdatum,

Verpackungscode.

Das Produkt wird in geschlossenen und vor Feuchtigkeit geschitzten Fahrzeugen transportiert.
Die Lieferung erfolgt mit einem Qualitatszertifikat.

Diese Produkte sollten in der Originalverpackung in trockener, Uberdachter, staubfreier Lagerumgebung
gelagert werden. Die empfohlene Temperatur sollte zwischen 10°C bis 30°C bei einer relativen
Luftfeuchtigkeit zwischen 50% bis 75% betragen.

Die Produkte sollten vor der Verarbeitung in der Originalverpackung fir mindestens 24 Stunden im
Arbeitsbereich konditioniert werden. Die Paletten diirfen nicht gestapelt werden, wenn nichts anderes
auf der Verpackungseinheit angegeben ist.

Seite 2 von 2
181115 ThermoFlow™ 674 Bestellung per Telefon: +49 9635 9202-11 per E-Mail: faser@muehlimeier.de
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Produktinformation

ThermoFlow® 675
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geschnittene Fasern fur Polyamid PA 6 und 6.6 — Lebensmittelkontakt
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ThermoFlow® 675 - geschnittene Fasern werden
aus silanisierten E-Glasfasern hergestellt.

Beschreibung:

Das empfohlene Einsatzgebiet ist hauptsachlich
die Herstellung von PA6.6 (Nylon)- Thermoplast-
systemen aber auch PA6 und PPA
(Polyphtalamide).

Das Produkt ist hydrolysebestandig.
Das Produkt wird aus E-Glas hergestellt,

gekennzeichnet als Aluminium-Borosilikatglas nach
DIN 1259-1 und ASTM D 578.

v' Beste Rieselfdhigkeit und Dosierung

v Gute Hydrolysebestandigkeit @@Eﬁ?@
v' Optimale Dispergierung der Fasern in ihre Filamente ——
v Sehr gute mechanische Eigenschaften

v Geeignet flir Produkte mit Lebensmittelkontakt

Technische Eigenschaften (Richtwerte):

Methode Einheit CSEC106754mm
Filament Durchmesser SOP 840_4-11-13 hm 10
Schnittlinge SOP 840_4-11-18 mm 4
Feuchtigkeitsgehalt SO 3344 %
Gliihverlust (LOI) IS0 1887 % 0,9

Max. 2% der geschnittenen Fasern kdnnen auRerhalb des Ladngenbereiches sein.

181116 ThermoFlow™ 675

Bestellung per Telefon: +49 9635 9202-11

Seite 1 von 2

per E-Mail: faser@muehlmeier.de
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in Big Bag: netto 1000 kg, Palette 114 x 114 cm

Jede Verpackungseinheit ist mit folgenden Informationen gekennzeichnet:
Hersteller, Produktbezeichnung, Charge, Brutto- / Nettogewicht, Produktcode, Produktionsdatum,
Verpackungscode.

Das Produkt wird in geschlossenen und vor Feuchtigkeit geschiitzten Fahrzeugen transportiert.
Die Lieferung erfolgt mit einem Qualitatszertifikat.

Diese Produkte sollten in der Originalverpackung in trockener, Gberdachter, staubfreier Lagerumgebung
gelagert werden. Die empfohlene Temperatur sollte zwischen 10°C his 30°C bei einer relativen Luftfeuchtigkeit
zwischen 50% bis 75% betragen.

Die Produkte sollten vor der Verarbeitung in der QOriginalverpackung flr mindestens 24 Stunden im
Arbeitsbereich konditioniert werden. Die Paletten diirfen nicht gestapelt werden, wenn nichts anderes auf der
Verpackungseinheit angegeben ist.

Seite 2 von 2
181116 ThermoFlow™ 675 Bestellung per Telefon: +49 9635 9202-11 per E-Mail: faser@muehimeier.de
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Produktinformation

ThermoFlow® 720 fur SMA

geschnittene Fasern
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Qualititsmerkmale:

Beste Rieselfdhigkeit und Dosierung

LR

Sehr geringe Fusselbildung

Technische Eigenschaften (Richtwerte):

Optimale Dispergierung der Fasern in ihre Filamente
Hohe mechanische Festigkeit des Fertigteils

MUHLMEIER 22
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ThermoFlow® 720 - geschnittene Fasern werden
aus silanisierten E-Glasfasern hergestellt.

Beschreibung:

Diese E-Glasfaser wurde als optimale Verstarkung
von  Styrolpolymerisaten, wie z.B. SMA
(Styrol/Maleinsdure  Anhydrid) entwickelt. Es
liefert hervorragende Ergebnisse in der PC/ABS
Anwendung.

Durch hohe Faserintegritdt ist eine sehr gute
Handhabung, Forderung und Dosierung
gewahrleistet.

Das Produkt wird aus E-Glas hergestellt,

gekennzeichnet als Aluminium-Borosilikatglas nach
DIN 1259-1 und ASTM D 578.

Methode Einheit CSEC137204.7 mm
Filament Durchmesser SOP 840_4-11-13 pum 13
Schnittlinge SOP 840_4-11-18 mm 4,7
Feuchtigkeitsgehalt 1SO 3344 % -
Glithverlust (LOI) ISO 1887 % 0.9

Max. 2% der geschnittenen Fasern kdnnen auflerhalb des Ldngenbereiches sein.

181116 ThermoFlow" 720

Bestellung per Telefon: +49 9635 9202-11

Seite 1 von 2

per E-Mail: faser@muehlmeier.de
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in BigBag: netto 1000 kg, Palette 114 x 114 cm

Jede Verpackungseinheit ist mit folgenden Informationen gekennzeichnet:
Hersteller, Produktbezeichnung, Charge, Brutto- / Nettogewicht, Produktcode, Produktionsdatum,
Verpackungscode.

Das Produkt wird in geschlossenen und vor Feuchtigkeit geschiitzten Fahrzeugen transportiert.
Die Lieferung erfolgt mit einem Qualitdtszertifikat.

Diese Produkte sollten in der Originalverpackung in trockener, Gberdachter, staubfreier Lagerumgebung
gelagert werden. Die empfohlene Temperatur sollte zwischen 10°C bis 30°C hei einer relativen
Luftfeuchtigkeit zwischen 50% bis 75% betragen.

Die Produkte sollten vor der Verarbeitung in der Originalverpackung fir mindestens 24 Stunden im
Arbeitsbereich konditioniert werden. Die Paletten dirfen nicht gestapelt werden, wenn nichts anderes
auf der Verpackungseinheit angegeben ist.

Seite 2 von 2
181116 ThermoFlow"® 720 Bestellung per Telefon: +49 9635 9202-11 per E-Mail: faser@muehlmeier.de
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Produktinformation

ThermoFlow® 770

geschnittene Fasern

M{]Te[]ﬂjs iy ThermoFlow® 770 - geschnittene Fasern werden aus
silanisierten E-Glasfasern hergestellt.

-

Das empfohlene Einsatzgebiet ist die Herstellung
von PPS. Durch hohe Faserintegritdt ist eine sehr
gute Handhabung, Férderung und Dosierung

-
» gewadhrleistet. Zudem sind PEI und PEEK méglich.
,;,, 5 . Die Type 770 zeichnet sich durch sehr hohe
R ,_mi ' mechanische Festigkeit des Fertigteils aus.
- o
¥ »p >l

Das Produkt wird aus E-Glas hergestellt,
> gekennzeichnet als Aluminium-Borosilikatglas nach

- -~ he e '. v i
F l’ﬁgsﬁauﬁaneslerﬂgins S » DIN 1259-1 und ASTM D 578.
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Qualitatsmerkmale:

Beste Rieselfahigkeit und Dosierung

Optimale Dispergierung der Fasern in ihre Filamente
Gute mechanische Festigkeit des Fertigteils
Ausgezeichnete Temperaturbestandigkeit

Geeignet fir Produkte mit Lebensmittelkontakt

Technische Eigenschaften (Richtwerte): —

RERN N

Methode Einheit CSEC10674 4mm
Filament Durchmesser SOP 840_4-11-13 Hm 10
Schnittlange SOP 840 4-11-18 mm 4
Feuchtigkeitsgehalt I1SO 3344 % -
Glihverlust (LOI) ISO 1887 % 0,325

Max. 2% der geschnittenen Fasern kénnen aullerhalb des Langenbereiches sein.

Seite 1 von 2
181119 ThermoFlow " 770 Bestellung per Telefon: +49 9635 9202-11 per E-Mail: faser@muehimeier.de
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FAX +40 9635 9202-68
FASER@MUEHLMEIER.DE

Lebensmittelkontakt:

Dieses Produkt entspricht den folgenden Bestimmungen/Zulassungen:

e Verordnung (EG) Nr. 1935/2004 des Europdischen Parlaments und des Rates vom 27. Oktober 2004
Uber Materialien und Gegenstande, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Berihrung zu

kommen.
e Verordnung (EG) Nr. 10/2011 der Kommission vom 14. Januar 2011 Uber Materialen und
Gegenstande aus Kunststoff, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Beriihrung zu kommen.

Verpackung und Etikettierung:

in Big Bag: netto 1000 kg; Palette 114 x 114 cm
Jede Verpackungseinheit ist mit folgenden Informationen gekennzeichnet:

Hersteller, Produkthezeichnung, Charge, Brutto- / Nettogewicht, Produktcode, Produktionsdatum,
Verpackungscode.

Transport und Lagerbedingungen:

Das Produkt wird in geschlossenen und vor Feuchtigkeit geschiitzten Fahrzeugen transportiert.
Die Lieferung erfolgt mit einem Qualitatszertifikat.

Diese Produkte sollten in der Originalverpackung in trockener, tberdachter, staubfreier Lagerumgebung
gelagert werden. Die empfohlene Temperatur sollte zwischen 10°C bis 30°C bei einer relativen
Luftfeuchtigkeit zwischen 50% bis 75% betragen.

Die Produkte sollten vor der Verarbeitung in der Originalverpackung fir mindestens 24 Stunden im
Arbeitsbereich konditioniert werden. Die Paletten dirfen nicht gestapelt werden, wenn nichts anderes
auf der Verpackungseinheit angegeben ist.

Seite 2 von 2

181119 ThermoFlow” 770 Bestellung per Telefon: +49 9635 9202-11 per E-Mail: faser@muehimeier.de

‘2%’


https://www.muehlmeier.de/composites/produkte

